Hore lagyulo muanyagok feldolgozasa

e Bevezetes e Ureges testek gyartdsa
e Extrazid — extruzios favas

— az extruder — froccstuvas

— folyamatok — rotaci0s Ontés

— szerszamok, termékek e Egyéb technoldgidk

— kovetdberendezések — kalanderezés
e Froccsontes — termoformazas

— a froccsontogep — hegesztes

— lepések — préselés

— szerkezet — elokezelés, keverés

— szerszamok — mechanikal megmunkalas



Bevezetés

Nyirassebességek a killonbozo feldolgozasi eljarasokban

Feldolgozasi technologia 7 (s
Préseles 1-10
Kalanderezés 10 — 10
Extrizié 10 - 10’
Froccsontes 10° - 10°

Miianyagok: nagy termelékenység, kiilonleges tulajdonsagok
Feldolgozas: nemegyensulyi folyamatok ¢és allapotok — nyiras



Extruzio
Extruder sor, komponensek

billend valyu lehuzo  kaliber €s garat

flirész \ hitd  gzerszam | extruder
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Komponensek: motor, sebességvalto, kuplung, garat



Extruzio

Extruder — plasztikalo ¢s szallitd egyseg

Flexibilis Talp-  Garat Vakuum  Nyomas
kunl ; 15 Henger . T
uplung csapagy nyailas nyilas szabalyzo
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nyomasmero

Sebességvaltd



Extruzio
Csiga, egyeb komponensek
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omledékszallitas kompresszid szilardanyag
szallitas

Komponensek: torotarcsa, szuro; szerszam; kalibralo
egység; hutés; lehuzo és kovetoberendezesek



Extruzio
Az extruderben lejatszodo folyamatok

A csiga jellemzo mérete
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Extruzio
Megomles

Henger Omledék Omledék/szilard Szilard
felszine film hatarfelillet ~ anyag
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Extruzio
Sebessegeloszlas, szallitas

A henger felszine
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Nyitott extruder Zart extruder



Extruzio

Szallitoteljesitmeny, munkapont

Szallitoteljesitmény
e cxtruder
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Extruzio
Szerszam, termek
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Termék: csovek, profilok; filmek, lemezek; kabelbevonatok;
tobbrétegi foliak; granulatumok



Szerszam

felfogd lap Fuvoka  Henger

Froccsonteés

FlFéccskamra

A frocesgep
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Garat | szabalyozas motor
Csiga Csiga
meghajtas
e . Talp
WU MY csapagy
A\ \ |
| I' ;‘—Em__:l——; ————— =
= I
— J
Vissza(?sapc') Hidraulikus
szelep Futoelemek  hengerek




Froccsontes
A froccsgep
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Komponensek: meghajto
egység, adagolas, henger
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Froccsonteés

A froccsgep — szerszamzaras

Mozgo lap
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Megoldas: mechanikus, hidraulikus, hidromechanikus



Froccsontes
A froccsgep — szerszamzaras
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Froccsontes
A froccsontes 1épesel

Plasztikalas: froccsadag, az 6mledek minosége
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Froccsontes
A froccsontés 1épesel — hiités




Froccsontés
A froccsontott targyak szerkezete

— Folyasirany

Keresztmetszet ~—




Froccsonteés

Szerkezet €s tulajdonsagok
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Szakitoszilardsag x 10° (psi)
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Froccsontés
Szerkezet €s tulajdonsagok

Belso fesziiltségek



extruder

Ureges testek

Extrazios fuvas

_extruder szerszam

/ ~ tivo szerszam
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Ureges testek

Extrazios fuvas

Fontos kérdések
Zarero

Hulladek lecsipés
Nyak kalibralasa
Hegedési vonalak
Nyulas és duzzadas
Homérsékletleoszlas
Hutes

Feliileti mindség
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Ureges testek

Froccsfuvas

Whisky
PET palackok



Ureges testek

Rotacios ontés
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Ureges testek

Kalanderezés

Lehuzas
Extruder Hengerszék Extruder F-kalander Hiitohengerek

Fo lepések: a komponensek bemérése; elokeveres, ho-
mogenizalas; megomlesztes, zselizalas; az omledéek ho-
mogenizalasa; a kalander taplalasa; kalanderezes,
alakadas; lehuzas, hiités; prégelés, nyomtatas, kezelés;
feltekercselés, tarolas



Ureges testek

Termoformazas; egyeb miiveletek

milanyag lemez
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vekony sarkok ¢€s szélek

e Termoformazas
— tejfolos pohar
—nagy termelékenység

e Hegesztes
— direkt hegesztes
— indirekt hegesztés

e Sajtolas, préseles
e Elokezelés, keverés
e Mechanikar megmunkalas



