Trend eseten alkalmazhato ellebrzé kartyak

Elkerulhetetlen egyiranyul valtozas, pl. szerszanmkdka,
oldészer allandé parolgasa, és igy a festék kor@eéntisa a
nyomdagépen; elektrolitikus bevonatképzéskor aatold
higulasa; gép melegedésének hatasa
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Egy furat névleges atmie 20 mm,
USL=20.021 mm;LSL=20.0 mm;T=20.0105 mm.
A szerszam kopasa miatt a tényleges furat-dtrmgyre csokken.
Minden minta 3 eleri 6sszesen 500 adatot abrazoltunk.
Az ingadozas szorasa 0.000586D006 mm.
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Modositott hatara atlag-kartya
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UCL = g4, +30/+/n =USL- 7,0 +30/+/n =USL~(z,~3/n)o

LCL = 4 ~30/+/n = LSL+ 2,0 ~30/+/n = LSL+(z,~3/n)o
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Legyen a megengedett selejtaramp.0027 £;=3).
Milyen furat-atméével kezdjink, és milyen als6 beavatkozasi
hatarig folytathatjuk a munkéat szerszamcsere (b@glIinélkil?

USL=20.021 mm;LSL=20.0 mm;T=20.0105 mm
LCL = LSL+(3-3/n o = 20+(3-3//3).0006= 2000076
41, =20+30 0.0006 = 20.0018
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522 furat készithétegy dorzsarral, ha azt akarjuk, hogy az 6ssz€

elkészult furat 99.73%-a 99.73% biztonsaggdirésmesn beldl
legyen.
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Regresszios elledrzé kartya

Az egyirdnyu valtozast tudomésul vessziik, de az attol
valo eltérésnek véletlenszgek kell lennie.
2D Scatterplots
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Scatterplot of diam against sample
regrkartya.STA 10v*367c
diam= 20.021-9.9763E-5*x; ##### Pred.Int.
20.024
20.022
20.020
20.018
20.016
£
8
© 20014
20.012
20.010
20.008
20.006
-20 0 20 40 60 80 100 120 140
sample
SPC 29




A szerszamcsere optimalissgbntja Taguchi mdédszere szernnt

E[L o] =Ko +(u-TY] u=ut)
A trend miatti veszteseg L :5 ) -T zdt
integrélis atlaga: Aot J.0 [,u (t) ]

W W W #(t)
u)=0)- =TTy
T W
a meredekség: d :\:_V 0 ta
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Az atlagos veszteség egy termék-egyedre:

Ha a termék-egyedek keletkezési sebesgége beallitasi
idépontig az edallo atlagos 6sszes veszteség (az eltolodas miatt):
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A bedllitas akkor indokolt, amikor az egyre nové&lkeltolédas
miatti ndvekw veszteség meghaladna a cgeg&koltsegét,

vagyis

L..=kW3V>C Wgs/lZd_CA
T qod T A kv

v atermék-egyedek keletkezési sebessége
k a Taguchi-féle négyzetes veszteségfiiggvény egyd@jghat

Pl. legyen a dorzsar cseréjenek kolts€ge1000 Ft.
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Fejezzik ki a termék-egységrebegszteséget, ha egy selejtes
alkatrész koltsége 100 Ft!

L(X) =k(x-T)?

T=20.0105 mm PYSL=20.021 mm;LSL=20.0 mm

L, =100Ft = k&’ =k [0.0105 O k = 0 32852 = 907010° Ft/mnv¥

-
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Az id6 skélajanak egysége legyen az egy alkatréglghsahoz
szlkséges itl(vagyis az idegység alatt késztialkatrészek
szama/=1).

Ekkort, az az alkatrész-szam, amely utan szerszamot kell
csereélni.

Az eltolédas meredeksége (drifty3.3310° mm/darab, a
furatok méret-ingadozasi sz6rasa 0.0006 mm.
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W = =0.0076nm
kv 9070110°
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A szerszamcseredgontja:

=W 00076 _, 0
d 3.3310°

Vagyis 228 furat legyartdsa utan kell szerszamertétsi az
522 helyett.

A veszteség 228 furat utan cserélve a szersza®®d/furat,
522 furatnal 25.15 Ft/furat.
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